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Рис. 7.8 

Загрузка чертежа 

 
Рис. 7.9 

Фрагмент загруженного чертежа 

 
Рис. 7.10  

Загрузка чертежа в проект 
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7.1.7. ФОРМИРОВАНИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 

Оформим технологическую документацию. Выберем, на 
каких формах будем выводить технологическую документа-
цию. Разработанный ТП содержит: маршрутную технологию 
(МК), операционную технологию (ОК), карты эскизов (КЭ). 
Указываем соответствующие формы и нажимаем «Старт». 
Открывается окно «Комплект документов» (рис. 7.34), где 
можно вывести на печать ОК, МК, КЭ. Для этого нажимаем 
вкладку «Программы», выбираем «Формирование карт». От-
крывается «Мастер формирования технологической докумен-
тации» (рис. 7.35). 

 

 
Рис. 7.35 

Формирование карт эскизов (КЭ) 

Комплектность и оформление технологической доку-
ментации (ТД) на единичные  технологические  процессы  
регламентированы ГОСТ 3.1119-83, а на типовые (групповые) 
технологические процессы – ГОСТ 3.1121-84. 
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